


 

■特徴
■特徴

◇本機は、砥石軸の移動がＸ・Ｙ・Ａ軸共ＮＣ方式です。加工条件を液晶タッチパネルより

   設定入力し、スタートを押すだけで、一工程が完了します。 簡単な操作　　 極小レンズ（φ1㎜～)を非常に簡単な操作で、迅速に測定できます。

◇未加工寸法と仕上り寸法を入力するだけで加工が可能です。

◇レンズの形状が、円の他各種異形加工・総形ダイヤを使用しない芯取加工ができます。 反射像の位置を 専用解析ソフトウェアで被検レンズの反射像を素早くとらえる事が可能です。
          素早くとらえる 測定データはパソコンに記録し編集することができます。

　　Dタイプ・Hタイプ・□タイプ・多角形タイプ・マルチタイプの加工が可能です。

　　　※多角形タイプでは最大30ポイントを結んだ形状まで加工出来ます。 コンパクト 非常にコンパクトな構成で作業スペースもわずかで済みます。
　　　※形状等には制限があります。

LEDを使用 照明光は長寿命、省エネタイプのLEDを使用しております。

●Variant ●MultiCut
■反射式偏芯測定器仕様　

      ：縦、横の寸法も自由（ストローク内）選択

　      コーナーＲ加工も出来ます レンズの径 φ5～φ120mm　　(ｵﾌﾟｼｮﾝ ： ～φ150)

測定方式 反射式

測定範囲　（Ｒ） 測定面の曲率　R=+20㎜～-100㎜(10×対物レンズ使用時)

対物レンズ 長作動距離　　×１０レンズ

反射像の最小検出感度 0.5μ(10×レンズ使用時)

      ：多角形の加工も出来ます 電源 13Ｗ　１００Ｖ

　　: X移動、Ｙ移動、Ｘ、Ｙ移動量に ■芯取機仕様　
　　　角度指定により総形砥石を用いる

　　　：始点、終点、最大値、Ｒ指示等の条件設定 　　　事無く形状加工が可能です。 砥石径 φ160 ㎜ 　※注3

　　　  により好きな形状を作ることが出来ます. ワーク径 ～φ120 ㎜　　(オプション：～φ150仕様変更可)   ※注3

ワーク厚 38 ㎜　（ﾚﾝｽﾞﾎﾙﾀﾞｰ L寸法40mmの場合）　 ※注3

ワークの形状 ○タイプ・D タイプ・H タイプ・□タイプ・多角形タイプ

砥石径方向移動量　 75 ㎜

※注意　砥石は本機に付属しません 砥石軸方向移動量　 50 ㎜

砥石軸回転数 2400～3500 rpm(50Hz)

レンズ軸回転数 0.1～1500 rpm

ベル軸移動量 50 mm

動力機 X軸：ACサーボ 200 W

仕上寸法をテンキー入力するだけです。複雑なプログラミング作業を省略できます。 Y軸：ACサーボ 200 W

最大で約2000件のデータの保存が可能です。 A軸：ACサーボ 4 400 W　減速機付

砥石軸 750 W　2P

制御方法 数値制御

制御軸数 3軸

最小入力単位 0.001 mm

電気容量 4KVA

機械寸法  ※注4 設置寸法 ： 1420(W)×9０0(D)×1750(H)mm

運送時寸法 ： 1380(W)×750(D)×1600(H)mm

機械重量  ※注4 約 485 kg

入力電源 20A　三相 200V　50/60Hz
各諸元の値は計算値であり、実際に機械に装着されているものとは若干相異がある場合があります。

　本仕様は、製品改良のため予告なく変更することがありますのでご了承ください。

※注3　砥石・ワークは付属しません。

※注4　OCS仕様の値であり、その他の仕様のものとは異なります。

視覚型タッチパネルで簡単操作 
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　　■特徴　Feature

　◇ワーク加工の最終工程である芯取および両面取りを一段取りで行うことができます。
　◇ベルクランプ法でクランプしたワークを標準装備の高速芯出し機構で回転させる事により、
　　　確実に光軸とホルダー軸を一致させます。
　◇ワンサイクルにおけるレンズ軸とカム軸の回転が、各々６段階で制御できるので効率よく芯取ができます。

　　■オプション　Option
◇中心加圧ユニット ◇クーラントポンプ　
  Central Pusher Unit   Coolant Pump

◇ミストシャッター自動 ◇クーラントタンク
  Automatic Mystcover  Coolant Tank

◇手元修正装置 ◇オイルパン
  Rectifier Unit   Oil pan

◇砥石軸インバータ ◇ワーク置き台
  Inverter of Wheel Spindle 　Work table

◇真空吸着装置 ◇ピックテスター
  Vacuum Unit   Dial Gauge

　　■仕様　Specificationｓ
砥石径 Diameter of tool φ160㎜　※注1

ワーク径 Diameter of  lens φ2～80㎜　※注1

砥石径方向移動量 Diametrical adj. range of tool 切込量2㎜（4㎜）　※注2

砥石軸方向移動量 Axis adj. range of tool 10㎜　※注3

レンズ軸回転数（芯取） Revolution of work spindle 0.5～40rpm
レンズ軸回転数（芯出し） Revolution of work spindle 20～1600rpm
砥石軸回転数 Revolution of tool spindle 2400rpm（50Hz）
サイクルタイム Cｙｃｌｅ　time 10～900sec
砥石軸モータ Tool　drive motor 750W（50Hz）
カム軸モータ Cam drive motor 120W
レンズ軸モータ Lens drive motor 50W
高速芯出しモータ Lens high speed drive motor 50W
形状寸法 Dimension 1150(W)×700(D)×1650(H)㎜
重量 Weight 約 420 Kg
動力源 Power 15A（三相　AC200V　50/60Hz）
※注1　砥石・ワークは本機に付属しません。

※注2　切込カムの逃げ量は15mmです。

※注3　カムの形状により横送り切込量は違います。カムの選定につきましてはご相談下さい。
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